R. S A KARTA CHARAKTERYSTYKI
FILAMENT 3D PLA CarbonLook

data wydania: 08.11.2019

LAMENTS data aktualizacji: 06.12.2023
NAZWA PRODUKTU: FILAMENT 3D PLA CarbonlLook
OPIS PRODUKTU: Filament PLA CarbonLook to termoplastyczny polimer - z

dodatkiem witdkna weglowego - w postaci zytki, przeznaczony do
drukowania 3D metodg FFF/FDM. Dostarczany filament jest
nawiniety na szpule lub kartonowg gilze (bez szpuli), zamkniety
prozniowo w worku z pochtaniaczem wilgoci i zapakowany w
kartonowe opakowanie.

SEKCJA 1: Identyfikacja produktu i firmy

1.1 Identyfikacja produktu

Nazwa produktu: FILAMENT 3D PLA CarbonLook
Nazwa handlowa: FILAMENT 3D PLA CarbonLook 1,75mm
Nazwa chemiczna: poli (kwas mlekowy)

1.2 Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane

Zidentyfikowane zastosowania: Obrobka termiczna w procesie druku 3D

1.3 Dane dotyczace dostawcy karty charakterystyki

Dostawca: ROSA PLAST Sp. z o.0.
05-074 Hipolitéw, Polska
ul. Hipolitowska 102B
tel.: +48 783 62 62

e-mail osoby odpowiedzialnej

za te karte charakterystyki: 3d@rosaplast.pl

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen

2.1 Klasyfikacja substancji lub mieszaniny
Ten produkt NIE jest sklasyfikowany zgodnie z 29 CFR 1910.1200, Normg Komunikowania Zagrozen 2012
oraz WHIMS 2015.

SEKCJA 3: Sktad / informacja o sktadnikach

3.1. Substancje
Informacje ogdlne:
Nazwa chemiczna: PLA, poli (kwas mlekowy)

ROSA PLAST Sp. z o.0.
ul. Hipolitowska 102B, 05-074 Hipolitow
tel.: +48 22 783 62 62, www.rosa3d.pl
1/7


http://www.rosa3d.pl/
mailto:3d@rosaplast.pl

R S A KARTA CHARAKTERYSTYKI
FILAMENT 3D PLA CarbonLook

data wydania: 08.11.2019
LAMENTS data aktualizacji: 06.12.2023

Numer CAS: 9051-89-2

Zawartos¢ PLA w mieszaninie: < 98%

Zawartos¢ wiokna weglowego w mieszaninie (dodatek): < 5%
Inne dodatki i barwniki: -

Inne informacje: Wszystkie stezenia podano w procentach wagowych, chyba ze sktadnik jest gazem.
Stezenia gazéw podano w procentach objetosciowych. Niewymienione sktadniki nie sg niebezpieczne lub
ich stezenia nie przekraczajg wartosci granicznych. Petny tekst wszystkich zwrotéw wskazujgcych rodzaj
zagrozenia zamieszczono w sekcji 16.

SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy

Informacje ogdlne: W przypadku ztego samopoczucia zasiegng¢ porady lekarza (w miare mozliwosci
pokazac etykiete).

4.1. Opis Srodkow pierwszej pomocy

Wdychanie: Wyprowadzié lub wynies¢ na swieze powietrze. Natychmiast wezwaé lekarza.

Kontakt ze skora: Natychmiast ptukaé duzg iloscia wody przez co najmniej 15 minut. Jesli podraznienie
skory pojawi sie lub utrzymuje, wezwaé lekarza. Ostudzi¢ skére zimng wodg po kontakcie z gorgcym
produktem. Nie nalezy odrywac filamentu ze skory.

Kontakt z okiem: Nie trze¢ oczu. Natychmiast przeptukaé¢ duzg iloscia wody réwniez pod powiekami.
Ptukac przez co najmniej 15 minut. Natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Potkniecie: Wyptukac usta. Pi¢ wode jako srodek ostroznosci. Natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

SEKCJA 5: Postepowanie w przypadku pozaru

Palnosc¢:
Temperatura samozaptonu: 388°C

5.1. Srodki gasnicze

Wiasciwe srodki gasnicze: Piana, woda, dwutlenek wegla (CO,), chemikalia suche, pianki odporne na
alkohol, jesli s dostepne. Ogdlne pianki syntetyczne (w tym AFFF) lub pianki biatkowe (sg znacznie mniej
skutecznie).

Niewtasciwe srodki gasnicze: Brak.

5.2. Szczegdlne zagrozenia zwigzane z substancjg lub mieszaning

Unikaé¢ wytwarzania pytu; drobny pyt unoszgcy sie w powietrzu w wystarczajacych stezeniach oraz
w obecnosci Zzrédfa zaptonu stanowi potencjalne zagrozeniem wybuchem pytu. Wskutek pozaru moga
wydzielac sie gazy stanowigce zagrozenie dla zdrowia.

5.3. Informacje dla strazy pozarnej
Specjalny sprzet ochronny dla strazakéw: W razie pozaru stosowac urzgdzenia oddechowe z wtasnym
obiegiem powietrza i odziez ochronng pokrywajaca cate ciato.
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SEKCJA 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do
Srodowiska

6.1. Indywidualne srodki ostroznosci, wyposazenie ochronne i procedury w sytuacjach awaryjnych
Patrz rozdziat 8. Nie trzymac w poblizu Zzrédet zaptonu. Unikac tworzenia sie pytu. Unikac kontaktu ze skérg
i oczami.

6.2. Srodki ostroznosci w zakresie ochrony srodowiska
Nie dopusci¢ do przedostania sie do wéd powierzchniowych i gruntowych oraz systeméw kanalizacji.

6.3. Metody i materiaty zapobiegajgce rozprzestrzenianiu sie skazenia i stuzgce do usuwania skazenia
Zebra¢ do odpowiedniego pojemnika w celu utylizacji.

SEKCJA 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich
magazynowanie

7.1. Srodki ostroznosci dotyczace bezpiecznego postepowania

Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami. Pracownicy powinni by¢ chronieni przed mozliwoscig kontaktu ze
stopionym produktem podczas wydruku. W razie potrzeby uzywac osobistego wyposazenia ochronnego.
W procesie przetwarzania mogg powstawac gazy oraz opary ktdre, mogg dziata¢ draznigco, na uktad
oddechowy, oczy oraz skoére. Nalezy przetwarzaé¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

7.2. Warunki bezpiecznego magazynowania
Przechowywac w temperaturze od 10°C do 50°C. Chronic¢ przed promieniami stonecznymi. Przechowywa¢
w suchym miejscu.

7.3 Srodki ostroznosci
Nie sg wymagane zadne szczegdlne srodki ostroznosci.

SEKCJA 8: Kontrola narazenia / $rodki ochrony indywidualnej

8.1. Kontrola narazenia:

Srodki techniczne: Tam, gdzie jest to mozliwe, nalezy stosowaé miejscowa wentylacje wyciaggowa i dobrg
0goblng wentylacje pomieszczenia.

Limity ekspozycji: Nie ustalono. Ten materiat moze generowac czastki state, ktére nie sg zaklasyfikowane
jako niebezpieczne (PNOC)

Ogodlne zasady bezpieczenstwa i higieny:

- Przechowywad z dala od artykutéw spozywczych, napojow i zywnosci.
- Podczas pracy nie je$é, nie pi¢, nie pali¢ tytoniu.

- Nie wdycha¢ pytu / dymu.

- Unikaj kontaktu z oczami i skora.

- My¢ rece przed przerwami i po pracy.
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OCHRONA DROG ODDECHOWYCH
Nie jest wymagana w normalnych warunkach stosowania. W przypadku luznych pytéw/oparéw stosowac
filtrujacy aparat oddechowy.

OCHRONA RAK
W celu obstugi gorgcego produktu rekawice zaroodporne.

OCHRONA OCzU
Okulary ochronne

OCHRONA SKORY
Do przenoszenia, goragcego, stopionego produktu - zaroodporne ubranie ochronnego.

SEKCJA 9: Wtasciwosci fizyczne i chemiczne
9.1. Informacje na temat podstawowych wtasciwosci fizycznych i chemicznych

Stan skupienia: staty

Kolor: czarny, lekko przejrzysty

Zapach: stodki

pH: brak danych

Gestoéc: 1,25 g/cm?

Temperatura topnienia / zakres temperatur topnienia: 150-180°C
Temperatura krzepniecia: brak danych

Poczatkowa temperatura wrzenia: nie dotyczy

Zakres temperatur wrzenia: brak danych

Temperatura zaptonu: brak danych

Temperatura samozaptonu: 388°C

Szybkos¢ parowania: brak danych

tatwopalnosé: brak danych

Palnos¢ (ciata statego, gazu): brak danych

Dolna granica wybuchowosci: brak danych

Gérna granica wybuchowosci: brak danych

Preznos¢ par: brak danych

Gestosc par: brak danych

Rozpuszczalno$¢ w wodzie: nierozpuszczalny
Rozpuszczalnos$¢ w innych rozpuszczalnikach: brak danych
Wspotezynnik podziatu (n-oktanol/woda): brak danych
Temperatura rozktadu: 250°C

9.2. Inne informacje
Brak

ROSA PLAST Sp. z o.0.
ul. Hipolitowska 102B, 05-074 Hipolitow
tel.: +48 22 783 62 62, www.rosa3d.pl
4/7


http://www.rosa3d.pl/

ReSA
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SEKCJA 10: Stabilnos¢ i reaktywnosé

10.1. Reaktywnos$¢
Nie oczekuje sie w warunkach normalnego uzytkowania.

10.2. Stabilno$¢ chemiczna
Stabilny w zalecanych warunkach przechowywania.

10.3. Mozliwos$¢ wystepowania niebezpiecznych reakgcji
Nie wystepuje sie w warunkach normalnego uzytkowania

10.4. Warunki, ktérych nalezy unikac
Temperatura powyzej 230°C.

10.5. Materiaty niezgodne
Utleniacze. Mocne zasady

10.6. Niebezpieczne produkty rozktadu

KARTA CHARAKTERYSTYKI

FILAMENT 3D PLA CarbonlLook
data wydania: 08.11.2019
data aktualizacji: 06.12.2023

Spalanie wytwarza toksyczne opary, aldehydy, tlenek wegla (CO), dwutlenek wegla (CO,)

10.7. Polimeryzacja
Nie dotyczy

SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

11.1. Informacje dotyczace skutkéw toksykologicznych

GtOWNE DROGI NARAZENIA

Kontakt z oczami, kontakt ze skérg, wdychanie, potkniecie.

TOKSYCZNOSC OSTRA
Nieokreslone

EFEKTY MIEJSCOWE

Moze powodowad podraznienie oczu / skéry. Pyt produktu moze by¢ draznigcy dla oczu, skéry i uktadu
oddechowego. Potkniecie moze powodowac podraznienie przewodu pokarmowego, nudnosci, wymioty i

biegunke.

EFEKTY SZCZEGONE

Moze powodowaé podraznienie skory i / lub zapalenie skory. Spozycie moze powodowaé podraznienie
przewodu pokarmowego, nudnosci, wymioty i biegunke. Wdychanie pytu moze powodowa¢ dusznosé,
ucisk w klatce piersiowej, bél gardta i kaszel. Spalanie wytwarza draznigce opary.

DZIALANIE MUTAGENNE
Brak danych.
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SZKODLIWE DZIAtANIE NA ROZRODCZOSC
Brak danych.

DZIAtANIE RAKOTWORCZE
Brak danych.

DZIALANIE NA NARZADY DOCELOWE
Nie okreslono.

POLKNIECIE
Brak danych.

POZOSTALE INFORMACIE
Brak informacji.

SEKCJA 12: Informacje ekologiczne

12.1. Toksycznosé

Nie oczekuje sie, ze bedzie bardzo toksyczny, ale w przypadku potkniecia przez ptaki lub zycie wodne moze
powodowac niepozadane skutki.

12.2. Trwatos¢ i zdolnos$¢ do rozktadu

Ulega naturalnej biodegradacji w warunkach kompostowania.

12.3. Zdolnos¢ do bioakumulacji
Brak danych

12.4. Mobilnos¢ w glebie
Brak danych

SEKCJA 13: Postepowanie z odpadami

13.1 Metody unieszkodliwiania odpadéw

W miare mozliwosci, przekaza¢ do utylizacji. Pozostatosci produktu nie nalezg do odpadéw
klasyfikowanych jako niebezpieczne. Usuwanie odpaddw nalezy przekaza¢ firmie posiadajgcej stosowne
zezwolenia na gospodarke odpadami, w rozumieniu narodowych i ewentualnie miejscowych przepiséw.
Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz.U. 2016 poz. 1987).

Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi (Dz.U. 2013
poz. 888 z pdzniejszymi zmianami).

SEKCJA 14: Informacje dotyczace transportu

Brak regulacji prawnych.
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SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepisdw prawnych

Brak regulacji prawnych.

SEKCJA 16: Inne informacje

WYJASNIENIA POJEC:

- CLP: Rozporzadzenie (WE) nr 1272/2008

- IATA DGR: przepisy dotyczace transportu materiatdow niebezpiecznych w miedzynarodowym transporcie
lotniczym

- IMDG: Miedzynarodowy transport morski towaréw niebezpiecznych

- IMO: Miedzynarodowa Organizacja Morska

- PBT: substancja trwata, wykazujgca zdolnos¢ do bioakumulacji i toksyczna wedtug REACH

- REACH: Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006

- vPvB: bardzo trwaty i wykazujacy bardzo duzg zdolnos$¢ do bioakumulacji wedtug REACH

- TWA: srednia mierzona czasowo

- NDSCh: Najwyzsze Dopuszczalne Stezenie Chwilowe

- LD50: dawka smiertelna, 50%

- LC50: stezenie smiertelne, 50%

- EC50: efektywne stezenie, 50%

- DNEL: pochodny poziom bezskutkowy.

- PNEC: przewidywane stezenie bezskutkowe.

- OEL: Occupational Exposure Limit (Dopuszczalna warto$¢ narazenia zawodowego).

- ADR: umowa europejska dotyczgca miedzynarodowego przewozu drogowego towaréw
niebezpiecznych.

- ADN: umowa europejska dotyczgca miedzynarodowego przewozu towardw niebezpiecznych
$rédlgdowymi drogami wodnymi.

- RID: regulamin miedzynarodowego przewozu kolejami towardw niebezpiecznych.

- MARPOL: Miedzynarodowa Konwencja o Zapobieganiu Zanieczyszczeniu morza przez Statki.

UWAGA DLA UZYTKOWNIKA

Przestrzegac instrukcji szkoleniowych podczas postugiwania sie niniejszym materiatem. Informacje
zawarte w niniejszej karcie oparte sg o wiedze, ktdrg dysponujemy na dzien opracowania ostatniej wersji
karty. Uzytkownik powinien sprawdzié, czy podane informacje sg prawidtowe i wyczerpujgce w stosunku
do specyficznego zastosowania produktu. Niniejszego dokumentu nie wolno utozsamiaé z gwarancjg
dowolnej specyficznej wiasciwosci produktu. Poniewaz producent nie ma mozliwosci bezposredniej
kontroli nad uzyciem produktu, uzytkownik ma obowigzek dostosowaé sie do prawa i zarzadzen
obowigzujgcych w sprawie higieny i bezpieczedstwa. Producent nie bierze na siebie Zzadnej
odpowiedzialnosci za niewtasciwe zastosowanie produktu.
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