R S A KARTA CHARAKTERYSTYKI
FILAMENT 3D PLA Plus ProSpeed(Impact)

data wydania: 18.02.2021

LAMENTS data aktualizacji: 06.12.2023
NAZWA PRODUKTU: FILAMENT 3D PLA Plus ProSpeed(Impact)
OPIS PRODUKTU: Filament PLA Plus ProSpeed(Impact) to blend termoplastycznych

polimerdw na bazie polilaktydu w postaci zytki, przeznaczony do
drukowania 3D metodg FFF/FDM. Dostarczany filament jest
nawiniety na szpule, zamkniety prézniowo w worku z
pochtaniaczem wilgoci i zapakowany w kartonowe opakowanie.

SEKCJA 1: Identyfikacja produktu i firmy

1.1 Identyfikacja produktu

Nazwa produktu: FILAMENT 3D PLA Plus ProSpeed(Impact)
Nazwa handlowa: FILAMENT 3D PLA Plus ProSpeed(Impact)
1,75mm

1.2. Zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane
Zidentyfikowane zastosowania: Obrdbka termiczna w procesie druku 3D
1.3 Dane dostawcy karty charakterystyki
Dostawca: ROSA PLAST Sp. z o.0.
05-074 Hipolitéw, Polska
ul. Hipolitowska 102B
tel.: +48 783 62 62

Adres e-mail osoby odpowiedzialnej
za te karte charakterystyki: 3d@rosaplast.pl

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen

2.1 Klasyfikacja:

Ten produkt NIE jest klasyfikowany zgodnie z 29 CFR 1910.1200 Hazard Communication Standard 2012.
2.2 Elementy etykiety

Oznaczenia zgodnie z wytycznymi WE: Zgodnie z metodg obliczania " Wytycznych klasyfikacji ogdlnej dla
produkcji WE " w najnowszej waznej wersji, produkt nie wymaga etykietowania.

Nalezy przestrzegac¢ normalnych srodkdw bezpieczenstwa podczas obchodzenia sie z chemikaliami.
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SEKCIJA 3: Sktad/informacje o sktadnikach
PLA (zywica polilaktydowa) - >85% CAS: 9051-89-2

Materiat ten moze generowac czastki state nie podlegajace klasyfikacji (PNOC).

SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy

Kontakt z oczami: Natychmiast ptukaé duzg iloscig wody, rowniez pod powiekami, przez co najmniej 15
minut. Natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Kontakt ze skéra: Natychmiast ptukaé duzg iloscig wody przez co najmniej 15 minut. Jesli podraznienie skory
utrzymuje sie, zadzwon do lekarza. Po kontakcie z gorgcym produktem szybko schtodzi¢ skére zimng woda.
Nie odrywac filamentu od skdry. Skonsultowac sie z lekarzem.

Wdychanie: Przenies¢ na swieze powietrze. Natychmiast wezwaé lekarza.

Potkniecie: Pi¢ wode jako srodek ostroznosci. Nigdy nie podawaj niczego doustnie osobie nieprzytomnej.
Nie wywotywaé wymiotdw bez porady lekarza. Natychmiast wezwac lekarza.

Uwagi do lekarza: Leczenie objawowe.

SEKCJA 5: Srodki gaénicze

Palnos¢: temperatura zaptonu nie ustalona.

Odpowiednie srodki gasnicze: Piana, Woda, Dwutlenek wegla (CO3), Sucha substancja chemiczna, Piany
odporne na alkohol, jesli s dostepne. Piany syntetyczne ogdlnego przeznaczenia (w tym AFFF) lub piany
biatkowe (ale sg znacznie mniej skutecznie).

Nieodpowiednie srodki gasnicze: Brak

Specjalne wyposazenie ochronne dla strazakow: Jak w przypadku kazdego pozaru, nosi¢ samodzielny
aparat oddechowy i petny sprzet ochronny.

W sytuacji pozaru: Drobny pyt rozproszony w powietrzu moze sie zapali¢. Ryzyku zaptonu (po ktérym
nastepuje rozprzestrzenianie sie ptomienia lub wybuchy wtérne) nalezy zapobiegaé poprzez unikanie
gromadzenia sie kurzu, np. na podtogach i pétkach.
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SEKCJA 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do
$rodowiska

Osobiste srodki ostroznosci: Patrz punkt 8. Przechowywac z dala od Zzrédet zaptonu. Unika¢ tworzenia sie
pytu. Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami.

Srodki ostroznosci dotyczace srodowiska: Nie dopuséci¢ do przedostania sie do wéd powierzchniowych lub
kanalizacji. Nie dopusci¢ do skazenia systemu wéd gruntowych.

Metody czyszczenia: Zebrac¢ do odpowiedniego pojemnika do utylizacji.

SEKCJA 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich
magazynowanie

Porady dotyczace bezpiecznego postepowania: Unikaé kontaktu ze skérg i oczami. Pracownicy powinni by¢
chronieni przed mozliwoscig kontaktu z roztopionym filamentem podczas drukowania. W razie potrzeby
stosowac srodki ochrony indywidualnej (patrz punkt 8). W trakcie druku mogg powstawac gazy i opary,
ktére moga podrazniaé uktad oddechowy, oczy i skdre. Powinien by¢ przetwarzany w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu.

Przechowywanie: Przechowywac¢ w temperaturze od 10°C do 50°C. Chronié przed $wiattem stonecznym i
wilgocig. Przechowywac w suchym miejscu.

Srodki ostroznosci: Nie s3 wymagane zadne specjalne $rodki ostroznosci.

SEKCIJA 8: Kontrola narazenia/ochrona osobista

Ekspozycja controls:

Srodki inzynierskie: W miare mozliwosci nalezy stosowa¢ lokalng wentylacje wyciggowa i dobra ogdina
wentylacje pomieszczenia. Zapewni¢ odpowiednig wentylacje wyciggowag w miejscach powstawania pytu.

Limity ekspozycji: Nie ustalono. Materiat ten moze generowaé czgstki state nie podlegajace klasyfikacji
(PNOC).

Ogodlne bezpieczenstwo i higiena:

* Przechowywac z dala od artykutéw spozywczych, napojow i zywnosci.
= w trakcie pracy nie jes¢, nie pié, nie palié.

* Nie wdychaé kurzu / dymu.

» Unika¢ kontaktu z oczami i skéra.

= Umy¢ rece przed przerwami i po pracy.
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Sprzet do oddychania:

* Nie jest to wymagane w normalnych warunkach uzytkowania. W przypadku luznego pytu/oparéw nalezy
uzy¢ aparatu oddechowego.

Ochrona rak:

= Aby obstugiwac goragcy produkt, zaroodporne rekawice.

Ochrona oczu:

» Okulary ochronne z ostonami bocznymi.

Ochrona ciata:

» Do transportu gorgcego, stopionego produktu - odziez ochronna zaroodporna.

SEKCJA 9: Wtasciwosci fizyczne i chemiczne

Stan fizyczny: Staty

Wyglad: Zytka

Kolor: Nieprzezroczysty, jasnobrgzowy, bezowy; w zaleznosci od uzywanego barwnika: biaty, czarny, szary
Zapach: Stodki

pH: Nie ma zastosowania

Cisnienie pary: Nieokreslone

Gestosc pary: Nie okresla sie

Szybko$¢ parowania: Nie okresla sie

Wspétczynnik podziatu (n-oktanol/woda) Nieokreslony
Gestosc: Nieokreslona

Temperatura rozktadu: Nie okreslono

Temperatura wrzenia / zakres wrzenia: Nie dotyczy
Temperatura topnienia / zakres topnienia: Nieokreslony
Temperatura samozaptonu: Nie okreslono

Temperatura zamarzania: Nieokreslona

Temperatura zaptonu: Nieokre$lona

Limity palnosci w powietrzu: Brak dostepnych informacji
Rozpuszczalnos¢ w wodzie: Nierozpuszczalna
Rozpuszczalno$é w innych rozpuszczalnikach: Nie jest znana
Rozpuszczalno$é: Nie okreslono

SEKCJA 10: Stabilnosc¢ i reaktywnosé

Reaktywnos¢: Nie oczekuje sie w warunkach normalnego uzytkowania.

Stabilno$¢ chemiczna: Stabilna w zalecanych warunkach przechowywania.

Warunki, ktérych nalezy unika¢: Temperatura powyzej 230°C (446 F).

Materiaty, ktérych nalezy unikaé: Srodki utleniajace, Mocne zasady

Niebezpieczne produkty rozktadu: Spalanie wytwarza ohydne i toksyczne opary, aldehydy, tlenek wegla
(CO), dwutlenek wegla (CO>), tlenki azotu (NOx)

Mozliwosé wystapienia niebezpiecznych reakcji: Nie oczekuje sie zadnych w warunkach normalnego
uzytkowania

Polimeryzacja: Nie dotyczy
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SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

Zasady drdg narazenia: Kontakt z oczami, Kontakt ze skdorg, Wdychanie, Potkniecie.

Toksyczno$¢ ostra: Nie okresla sie

Efekty miejscowe: Moze powodowa¢ podraznienie oczu/skéry. Pyt produktu moze dziata¢ draznigco dla
oczu, skéry i uktadu oddechowego. Potkniecie moze powodowa¢ podraznienie przewodu pokarmowego,
nudnosci, wymioty i biegunke.

Konkretne dziatanie: Moze powodowal podraznienie skéry i (lub) zapalenie skdry. Potknieciu moze
towarzyszy¢ podraznienie przewodu pokarmowego, nudnosci, wymioty i biegunka. Wdychanie pytu moze
powodowac dusznos¢, ucisk w klatce piersiowej, bol gardta i kaszel. Spalanie wytwarza draznigce opary.
Efekty mutagenne: Brak danych.

Toksyczno$¢ reprodukcyjna: Brak danych.

Dziatanie rakotwdrcze: Brak danych.

Efekty narzadow docelowych: Nieokreslone

Potkniecie: Brak danych.

Dalsze informacje: Brak dostepnych informacji

SEKCJA 12: Informacje ekologiczne

Skutki ekotoksyczne: Nie oczekuje sie, ze bedzie bardzo toksyczny, ale jesli jest spozywany przez ptaki lub
organizmy wodne, moze powodowac niekorzystne skutki.

Trwatos¢ i degradacja: podlega naturalnej biodegradacji w warunkach kompostowania

Bioakumulacja: Brak dostepnych danych

Mobilnos¢: Brak dostepnych danych

SEKCJA 13: Kwestie zwigzane z utylizacjg
Usuwanie odpadodw jest zalecane zgodnie z przepisami krajowymi i lokalnymi.
FIRMA NIE MA KONTROLI NAD PRAKTYKAMI ZARZADZANIA ANI PROCESAMI PRODUKCYJNYMI

PODMIOTOW OBStUGUJACYCH LUB UZYWAJACYCH TEGO MATERIAtU. INFORMACIE TUTAJ
PRZEDSTAWIONE DOTYCZA TYLKO PRODUKTU DOSTARCZANEGO W JEGO PRZEZNACZONYM STANIE.

SEKCJA 14: Informacje o transporcie

Nie uregulowane.

SEKCJA 15: Informacje regulacyjne

Nie uregulowane.

ROSA PLAST Sp. z o.0.
ul. Hipolitowska 102B, 05-074 Hipolitow
tel.: +48 22 783 62 62, www.rosa3d.pl
5/6


http://www.rosa3d.pl/

R S A KARTA CHARAKTERYSTYKI
FILAMENT 3D PLA Plus ProSpeed(Impact)

data wydania: 18.02.2021
LAMENTS data aktualizacji: 06.12.2023

SEKCJA 16: Inne informacje

Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki sg poprawne zgodnie z naszg najlepszg wiedzg,
informacjami i przekonaniami w dniu jej publikacji. Dostarczone informacje majg jedynie na celu
zapewnienie bezpiecznej obstugi, uzytkowania, przetwarzania, przechowywania, transportu,
unieszkodliwiania i uwalniania, a nie nalezy uwzglednia¢ gwarancji ani specyfikacji jakosci. Informacje te
majg zastosowanie wytgcznie do okreslonego materiatu i mogg nie byc¢ istotne dla takiego materiatu
stosowanego w potgczeniu z innymi materiatami lub innymi procesami, chyba ze tekst stanowi inacze;j.
Chociaz niektére zagrozenia sg opisane w tym dokumencie, nie mozemy zagwarantowad, ze sg to jedyne
zagrozenia, ktére istnieja.
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