R.S A KARTA CHARAKTERYSTYKI
FILAMENT 3D ASA

data wydania: 14.01.2020
LAMENTS data aktualizacji: 06.12.2023

NAZWA PRODUKTU: FILAMENT 3D ASA

OPIS PRODUKTU: Filament ASA to kopolimer akrylonitrylu, styrenu i akrylanéw w
postaci zytki, przeznaczony do drukowania 3D metodg FFF/FDM.
Dostarczany filament jest nawiniety na szpule, zamkniety
prozniowo w worku z pochtaniaczem wilgoci i zapakowany w
kartonowe opakowanie.

SEKCJA 1: Identyfikacja produktu i firmy

1.1 Identyfikacja produktu

Nazwa produktu: FILAMENT 3D ASA
Nazwa handlowa: FILAMENT 3D ASA 1,75mm
FILAMENT 3D ASA 2,85mm

1.2 Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane
Zidentyfikowane zastosowania: Obrdbka termiczna w procesie druku 3D
1.3 Dane dotyczace dostawcy karty charakterystyki

Dostawca: ROSA PLAST Sp. z o.0.
05-074 Hipolitéw, Polska
ul. Hipolitowska 102B
Tel.: +48 783 62 62

Adres e-mail osoby odpowiedzialnej za

te karte charakterystyki: 3d@rosaplast.pl

SEKCIJA 2: Identyfikacja zagrozen
2.1 Klasyfikacja

Klasyfikacja zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008: Produkt nie jest klasyfikowany zgodnie z
rozporzadzeniem CLP.

2.2 Elementy etykiety

Oznakowanie zgodnie z wytycznymi WE: Zgodnie z metody klasyfikowania "Ogdlnej wytycznej
klasyfikowania do produkcji WE" w najnowszej waznej wersji produkt nie wymaga etykietowania.
Nalezy przestrzegac¢ normalnych srodkdw ostroznosci dotyczgcych obchodzenia sie z chemikaliami.
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SEKCIJA 3: Sktad / informacja o skfadnikach

ASA (Acrylonitrile-Styrene-Acrylate)

Barwnik

SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy

Kontakt z oczami: Natychmiast przeptukaé duzg iloscig wody réwniez pod powiekami, ptukac przez co
najmniej 15 minut. Natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Kontakt ze skérg: Natychmiast ptukac duzg ilo$cig wody przez co najmniej 15 minut. Jesli podraznienie
skory utrzymuje sie, wezwac lekarza. Ostudzic¢ skére zimng wodg po kontakcie z gorgcym produktem.
Nie nalezy odrywac filamentu ze skéry. Skonsultuj sie z lekarzem.

Wdychanie: Przenies¢ na swieze powietrze. Natychmiast wezwaé lekarza.

Potkniecie: Pi¢ wode jako $rodek ostroznosci. Nigdy nie podawac niczego doustnie osobie
nieprzytomnej. Nie wywotywaé wymiotdw bez konsultacji z lekarzem. Natychmiast skontaktowac sie z
lekarzem.

Uwagi dla lekarza: Leczy¢ objawowo.

SEKCJA 5: Postepowanie w przypadku pozaru

tatwopalnosé: Brak informacji.
Temperatura samozaptonu: Nie okreslono.
Odpowiednie srodki gasnicze: Piana, woda.
Niewtasciwe srodki gasnicze: Brak.

Specjalny sprzet ochronny dla strazakéw: Jak w przypadku jakiegokolwiek pozaru, nosi¢ autonomiczny
aparat oddechowy i petny sprzet ochronny.

W warunkach pozaru: Drobny pyt rozproszony w powietrzu moze sie zapali¢. Ryzyku zaptonu (po
ktorym nastepuje rozprzestrzenianie sie ptomienia lub wybuchy wtérne) nalezy zapobiega¢ poprzez
unikanie gromadzenia sie kurzu, np. na podfogach i pétkach.
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SEKCJA 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do
$rodowiska

Indywidualne srodki ostroznosci: Patrz rozdziat 8. Nie trzymac¢ w poblizu Zrédet zaptonu. Unikac
tworzenia sie pytu. Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami.

Srodki ostroznosci w zakresie ochrony $rodowiska: Nie dopusci¢ do przedostania sie do wdéd
powierzchniowych i gruntowych oraz systeméw kanalizacji.

Metody oczyszczania: Zebra¢ do odpowiedniego pojemnika w celu utylizacji.

SEKCJA 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich
magazynowanie

Wskazéwki dotyczgce bezpiecznego postugiwania sie: Unikaé kontaktu ze skdrg i oczami. Pracownicy
powinni by¢ chronieni przed mozliwoscig kontaktu ze stopionym produktem podczas wydruku. W razie
potrzeby uzywac osobistego wyposazenia ochronnego. W procesie przetwarzania mogg powstawacé
gazy oraz opary, ktore mogg dziata¢ draznigco, na ukfad oddechowy, oczy oraz skére. Nalezy
przetwarza¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

Przechowywanie: Przechowywac w temperaturze od 10°C do 50°C. Przechowywa¢ w suchym
miejscu.

Srodki ostroznosci: Nie s wymagane zadne specjalne $rodki ostroznosci.

SEKCJA 8: Kontrola narazenia / $rodki ochrony indywidualnej
Kontrola narazenia:

Srodki techniczne: Tam, gdzie jest to mozliwe, nalezy stosowaé miejscowa wentylacje wyciaggows i
dobrg ogdlng wentylacje pomieszczenia.

Limity ekspozycji: Nie ustalono. Ten materiat moze generowac czastki state, ktére nie sg
zaklasyfikowane jako niebezpieczne (PNOC).

Ogodlne zasady bezpieczenstwa i higieny:

* Przechowywac z dala od artykutéw spozywczych, napojow i zywnosci.
* Podczas pracy nie jesé, nie pi¢, nie pali¢ tytoniu.

* Nie wdychaé pytu / dymu.

» Unika¢ kontaktu z oczami i skéra.

* My¢ rece przed przerwami i po pracy.
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Sprzet do oddychania:
* Nie jest wymagany w normalnych warunkach stosowania. W przypadku luznych pytéw/oparow
stosowac filtrujgcy aparat oddechowy.

Ochrona rak:
= W celu obstugi gorgcego produktu rekawice zaroodporne.

Ochrona oczu:
» Okulary ochronne

Ochrona ciata:
» Do przenoszenia, gorgcego, stopionego produktu- zaroodporne ubranie ochronnego.

SEKCJA 9: Wtasciwosci fizyczne i chemiczne

Stan fizyczny: Staty.

Wyglad: Zytka

Kolor: Biatobezowy oraz w zaleznosci od zastosowanego barwnika.
Zapach: Prawie bezwonny.

pH: Neutralne.

Preznos¢ par: Nie okreslono.

Gestosc par: Nie okreslono.

Szybko$¢ parowania: Nie okreslono

Wspoétczynnik podziatu (n-oktanol / woda) Nie okreslono.
Gestosé: 1,07 g/cm?

Temperatura rozktadu: Nie okreslono.

Temperatura wrzenia / Zakres wrzenia: Nie dotyczy.
Temperatura topnienia / zakres temperatur topnienia: Nie okreslono.
Temperatura samozaptonu: Nie okreslono.

Temperatura krzepniecia: Nie okreslono.

Temperatura zaptonu: Nie okreslono.

tatwopalnosé: Brak informacji.

Granice palnosci w powietrzu: Brak informacji.

Rozpuszczalno$¢ w wodzie: Nierozpuszczalny.

Rozpuszczalnos$¢ w innych rozpuszczalnikach: Rozpuszczalny w THF, acetonie i innych analogicznych
rozpuszczalnikach.

Rozpuszczalnosé: Brak informacji.

Inne standardy: Brak.

SEKCJA 10: Stabilnosc¢ i reaktywnosé

Reaktywnos$¢: Nie oczekuje sie w warunkach normalnego uzytkowania.
Stabilno$¢ chemiczna: Stabilny w zalecanych warunkach przechowywania.
Warunki, ktérych nalezy unikaé: Temperatura powyzej 60°C.
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Niebezpieczne produkty rozktadu: Spalanie wytwarza toksyczne opary, aldehydy, tlenek wegla (CO),
dwutlenek wegla (CO).
Mozliwos¢ wystepowania niebezpiecznych reakcji: Nie wystepuje w warunkach normalnego

uzytkowania.
Polimeryzacja: Nie dotyczy.

SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

Gtéwne drogi narazenia: Kontakt z oczami, kontakt ze skéra, wdychanie, potkniecie.

Toksyczno$¢ ostra: Nieokreslone.

Efekty miejscowe: Moze powodowa¢ podraznienie oczu / skéry. Pyt produktu moze by¢ draznigcy dla
oczu, skéry i uktadu oddechowego. Potkniecie moze powodowac podraznienie przewodu
pokarmowego, nudnosci, wymioty i biegunke.

Efekty szczegdlne: Moze powodowac podraznienie skory i / lub zapalenie skéry. Spozycie moze

powodowac podraznienie przewodu pokarmowego, nudnosci, wymioty i biegunke. Wdychanie pytu
moze powodowac dusznos¢, ucisk w klatce piersiowej, bol gardta i kaszel. Spalanie wytwarza draznigce

opary.
Dziatanie mutagenne: Brak danych.

Szkodliwe dziatanie na rozrodczos$é: Brak danych.
Dziatanie rakotwdrcze: Brak danych.

Dziatanie narzad docelowy: Nie okreslono.
Potkniecie: Brak danych.

Dalsze informacje: Brak informacji.

SEKCJA 12: Informacje ekologiczne

Ekotoksycznos¢: W srodowisku naziemnym materiat powinien pozostaé w glebie. W srodowisku
wodnym materiat zatonie i pozostanie w osadach.

Trwatos¢ i zdolnosc¢ do rozktadu: Oczekuje sie, ze nierozpuszczalny w wodzie polimer bedzie
obojetny na srodowisko. Nie oczekuje sie znaczgcej biodegradacji.

Bioakumulacja: Brak danych.

Mobilnos¢: Brak danych.
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SEKCJA 13: Postepowanie z odpadami

13.1 Metody unieszkodliwiania odpadéw

Zaleca sie usuwanie odpaddw zgodnie z przepisami krajowymi i lokalnymi.

FIRMA NIE MA KONTROLI NAD PRAKTYKAMI ZARZADZANIA LUB PROCESOW PRODUKCJI STRON

OBStUGUJACYCH LUB KORZYSTAJACYCH Z TEGO MATERIAtU. INFORMACIE ZAWARTE TUTAJ
ODNOSZA SIE WYLACZNIE DO PRODUKTOW WYStANYCH ZGODNIE Z JEGO PRZEZNACZENIEM.

SEKCJA 14: Informacje dotyczace transportu

Brak regulacji prawnych.

SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepisdw prawnych

Brak regulacji prawnych.

SEKCJA 16: Inne informacje

Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki sg poprawne zgodnie z naszg najlepszg wiedzg,
informacjami i przekonaniami na dzien jej publikacji. Podane informacje majg jedynie charakter
wskazéwek dotyczgcych bezpiecznego obchodzenia sie, stosowania, przetwarzania, przechowywania,
transportu, usuwania i uwalniania i nie nalezy ich bra¢ pod uwage jako gwarancja lub specyfikacja
jakosciowa. Informacje odnoszg sie tylko do okreslonego materiatu i mogg nie by¢ adekwatne dla tego
materiatu uzywanego w potaczeniu z innymi materiatami lub w innym procesie, chyba ze jest to
okreslone w tekscie. Chociaz niektdre zagrozenia zostaty opisane w niniejszym dokumencie, nie
mozemy zagwarantowaé, ze sg to jedyne zagrozenia, ktdre istnieja.
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